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TIRNAK SISTEMI

Genellikle tiretilen tiim tirnak sistemlerinin birbirlerinin yerine kullanilabildigi gértltir. KPrime ile birlikte bu durum béyle degildir. Fakat
KPRIME, aligilagelmis tirnak sistemlerinden tasarim ve dayanikliligr ile ayrilir. Ustiin giivenlik 6zelliklerine sahip, daha giiclii ve daha uzun
hizmet dmriine sahip egsiz bir tirnak sistemi olan KPRIME sahadan gelen geri bildirimlerle, kullanicilarin sorunlarrigin en dogru ¢6zimii
bulmak adina uzun yillara dayanan bilgi birikimi ve gelistirmelerin bir Grtintidr.

KPRIME tirnak sistemi iig baslikta iistiinliigii ile 6ne ¢cikmaktadir; Giivenlik, Verimlilik ve Dayanikllik

UYGULAMALAR MAKINE TURLERI

oo «INSAAT « EKSKAVATORLER
« MADENCILIK « LASTIKLI YOKLEYICILER
« KAMU HiZMETLERI
«INSAAT

ﬂ - MADENCILIK

o
GUVENLIK (}P VERIMLILIK
« Hissebilebilir kilitleme sistemi Y * %10-%715 oranlarinda kullanilabilirligi artirlimig aginma parcalar
» Asinmig parcalarin daha kolay ¢ikariimasiigin tirnak * %715 oraninda gelistirilmis malzeme nifuziyeti
ve aginma kapaginda bulunan kaldirma yuvalari .

Asinma kapagi ve baglanti elemani izerinde asinma gostergeleri

+ Kolay tirnak degisimi igin diisiik torklu sikilan pim « Daha uzun ¢alisma 6mrii igin gift tarafli kullanilabilir tirnak

* Tim parcalarda agirlik bilgisi « Daha uzun asinma émrii igin asinma malzemesi
eklenmig adaptor bacaklar

 Tirnagin ¢aligma dmrii boyunca keskinligini koruyan tasarim

DAYANIKLILIK
* Kinimalari azaltan %10 daha gii¢lii tasarim P ,

 Gelistirilmig pim dizayni, uzun siireli pim
kullaniminda pim kilidinin agiimasini 6nler N

» Adaptorlerde aginmayi azaltan optimize edilmig tasarim

 Tirnak ve adaptdriin daha uyumlu diyazni
vasitasiyla gelistirilmis dayanaklilik

Performans faktorii cevre ve uygulamatiiriine bagl olarak degisiklik gosterebilir.

Galisma kosullari, montaj siireci ve bakim islemleri Temsa i§ Makinalari'nin 7 /
2 kontrolii digindadir.
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GUVENLIK

Kilit agilacagi durumlarda baglanti elemaninin yerinden ¢gikmasina )

Pimi kilitlemek igin mili % tur dondi “Tik” sesi pimin kilitlendigini gbsteria
yardimci olan tirnak tizerinde bir itme rampasi bulunur.

Kilit kapandiginda "Tik" sesi duyulur.
Pim yapisi ¢oklu tirnak degisimine uygundur.

Pimin altigen bag kisminda aginma gostergesi mevcuttur. _
Kilitleme ve kilit agma soketi metriktir. Altigen bas kisminda asinma gast

Kilidi agmak ve kapatmak igin milin 1/4 tur déndiiriilmesi yeterlidir. Kilit Acik Kilit Agik

TIRNAK GEREKLI
BOYUTU SOKET

004-005 8mm

010-015 10mm

020-030 12mm

040-050 14mm

070-085 16 mm

120-400 19 mm

Yeni kaldirma 6zelligi sayesinde
asinma kapag\, tirnak ve pim
kolayca gikarilabilir.

Birbirine kenetlenen parcalar,
asinma kapagi ve tirnak dedisiminde —
kolaylik saglar.

y t? Dokiim olarak tretilen parcalarin her birinde
e

< agirlik gostergesi bulunmaktadir. Bu sayede
\Q montaj sirasinda kullanilacak alet segimi
P N kolaylasir ve aletlerin daha rahat kullaniimasi
- saglanir.




KOMATSU rine Tirnak Sistemi

DAYANIKLILIK

Yeni kilitleme sistemi sayesinde birden fazla
A kullanim sonrasinda tork kaybi yasanmaz,
<«—— Yenitasarimile tirnaklar daha az gerilmeye bu da pimlerin kilitli kalmasini saglar.
.‘,; maruz kalir. Gelistirilmis tasarim sayesinde
' tirnak mukavemeti %10 artirimistir. %
450
400
e 35‘0
30‘0
= 25‘0
S |
. o 200 Min. Tork Degeri
<——Yeniden tasarlanan aginma kapadi, 15\0
%50 daha gliclii ic dengeleme ayag &
ile donatilmigtir. sL
L 1 10 20 30 40 4>

DONGULER

Yeni tirnak ve asinma kapagi, malzeme akisini adaptorden uzak tutacak sekilde tasarlanmistir.
Bu sayede tirnagin tamaminda asinma azaltilmig ve galisma émrii uzatilmistir.

-
-

—— Coklu ve yiikseltilmis oturma
ylizeyleri daha iyi tirnak
uyumu saglar.

Biikme kontroli,
bagdlanti elemani
lizerindeki yiikii azaltir.

~

KOMATSU ine Tirnak Sistemi

VERIMLILIK

Asinma gostergeleri, verimliligi en tst diizeye
cikarmak ve maliyetleri en aza indirmek igin
parca degisim zamanini gosterir.

Asinmanin yiiksek oldugu
ylizeylerde, asinma malzemesi
%10 ila %15 oraninda artiriimigtir.

Asinmanin yiiksek oldugu
ylizeylerde, aginma
malzemesi %10 ila %15
oraninda artinimigtir.

Alttan goriiniim

Simetrik burun yapisi, kullanim
Omriini uzatmak icin tirnagin ¢ift
tarafli kullanimina izin verir.

Tasarimi sayesinde calisma
¥ ~ Omrii boyunca tirnagin keskin

kalmasini saglar.

B Yeni Tirnak Asinmig Tirnak



EKSKAVATOR TIRNAKLARI _
PC - Nokta Keski
A S SC - Standart Keski MEVCUT EKSKAVATOR TIRNAK BOYUTLARI
3 - - . .
2 XC R RC-TasKeskd Par¢a Numarasi
s XC - Xtreme Keski :
—. . Makine
< RC _——— LC - Hafif Keski (Yalnizca Bilyiik Gapli Madencilik Seri Sinifi T TY PC LC SC RC XC F
= —_— L Faaliyetleriigin)
5 e . PO04 004 PO04YT P004SC
< B T-Tiger
i Sih, YT-Twin Tiger P005 005 POOSYT P005SC
° PC —— . P0O10 010 PO10YT P010SC
. F-Genis
- LC PO15 015 PO15T PO15YT PO15PC P015SC  PO15RC PO15F
( T -
o Y P020 020 P020T PO20YT P020PC P020SC  PO20RC PO20F
= F YT T P025 025 P025T PO025YT P025PC P025SC  P025RC PO25F
L ousi Orta Viksek —3- P030 030 PO30T PO30YT PO30PC P030SC PO30RC PO30F
MALZEMENUFUZIVETI P040 040  PO40T PO40YT PO40PC P0O40SC PO40RC  P040XC  PO40F
P050 050 PO50T PO50YT PO50PC PO50SC PO50RC  PO50XC PO50F
) o P0O70 070  PO70T PO70YT PO70PC PO70SC PO70RC  PO70XC  PO70F
EKSKAVATOR ADAPTORLERI P085 085 PO85T PO85YT P085SC PO85RC  P085XC
P — pa | ) P120 120 P120T P120YT P120PC P120SC  P120RC
c 1= ) c | E P200 200  P200T P200PC  P200LC P200RC
e R y ' P300 300 P300T P300PC P300LC P300RC  P300XC
134 yanm bacak (madencilik) Parcali bacak P400 400 P400T PAOOPC  P400LC PA0ORC
172 yarim bacak (ingaat)
Kaynakli burun Dokiim kose
Tek bacak Centikli

Not: Tiim adaptdr/tirnak modelleri her bir {iriin serisinde mevcut olmayabilir.
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ADAPTOR PARGA NUMARASI BELIRLEME

Uygun parga numarasini belirlemek igin asagidaki tablolardan ilgili parga numarasini segin.

A

B C D

E

51 11200 Tw! Tp2oo! IR

ADAPTOR TURU

MERKEZ VE SAG-SOL AGILI 1 1/2
INC BACAK

MERKEZ TEK BACAK

GENTIKLI SAG VE SOL KOSE

ALT MERKEZ BACAK

MERKEZ VE SAG-SOL AGILI 13/4
INC BACAK

BACAKLARI PARCALIVE AGILI

DUZ MERKEZ (90 DERECE AGILI)

CIVATALI MERKEZ

BACAKLARI PARGALI VE DUZ
(90 DERECE)

10

PARCALI TEK BACAK

1

KAPALI KOSE

12

SAG VE SOL ACILI CIVATALI KOSE

13

TTiPi DOKUM KOSE

14

SAG VE SOL ACILI DOKUM KOSE

KOMATSU

YUKLEYiCi TIRNAKLARI T
BDL - Normal Hizmet Tipi Yikleyici

f HDL - Agir Hizmet Tipi Yiikleyici
E /p ‘ SDL - Zorlu Kosullara Uygun Yiikleyici
= XDL - En Zorlu Ortam Kosullarina Uygun Yiikleyici
XDL
: /‘“
=
4
AGIZ BIGAGI . 2 . >0t A
B KALINLIGI* C ASINMA KAPAGI KULLANIMI T
16 mm W ASINMA KAPAKLI HDL
25 mm ASINMA KAPAGI OLMADAN “
30mm 2 BDL
4 . o ) -
52 mm D SERI E KONUM I— Diigiik Orta Yiiksek >
mm = . . .
PO04 R sAd MALZEME NUFUZIYETI
50 mm
P005 SOL
60 mm —
PO10 CR  SAGKOSE
7> mm P0O15 CL  SOLKOSE
80 mm 5020 2
90 mm W
100 mm 030 YUKLEYiCi ADAPTORLERI A ,
120 mm _
-
o a0 c _1=D
P050
. P070 13 yarim bacak (madencilik)
Ek mevcut dudak boyutlari homs 17 yanm bacak (insaat)
P120 .
»
P200
P300 ‘
P400

Parcali bacak Kaynakli burun




MEVCUT YUKLEYICI TIRNAK BOYUTLARI

Parca Numarasi

Seri Makina  oh  upL sDL XDL
Sinifi

P0O10 010 PO10HDL

P0O15 015 PO15BDL PO15HDL P0O15SDL

P020 020 P0O20BDL P020HDL P020SDL

P025 025 P025BDL P025HDL P025SDL

PO30 030  PO30BDL PO30HDL P030SDL

P040 040 P0O40BDL PO40HDL P040SDL P0O40XDL

P0O50 050 PO50HDL PO50SDL PO50XDL

P0O70 070 PO70HDL PO70SDL PO70XDL

P085 085 PO85BDL PO85HDL P085SDL P0O85XDL

P120 120 P120HDL P120SDL P120XDL

P200 200 P200BDL P200HDL P200SDL P200XDL
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ADAPTOR PARCA NUMARASI BELIRLEME

Uygun par¢a numarasini belirlemek i¢in asagidaki tablolardan ilgili parga numarasini segin.

A

B C D

E

51 11200 'w'! Ip2oo! IR

ADAPTOR TURU

MERKEZ VE SAG-SOL AGILI 1 1/2
INC BACAK

MERKEZ TEK BACAK

CENTIKLI SAG VE SOL KOSE

ALT MERKEZ BACAK

MERKEZ VE SAG-SOL AGILI 1 3/4
INC BACAK

BACAKLARI PARCALIVE ACILI

DUZ MERKEZ (90 DERECE AGILI)

CIVATALI MERKEZ

BACAKLARI PARCALI VE DUZ
(90 DERECE)

10

PARCALITEK BACAK

L

KAPALI KOSE

12

SAG VE SOL ACILI CIVATALI KOSE

13

TTiPi DOKUM KOSE

14

SAG VE SOL ACILI DOKUM KOSE

AGIZ BICAGI

B KALINLIGI*

C ASINMA KAPAGI KULLANIMI

16 mm

W ASINMA KAPAKLI

25mm

ASINMA KAPAGI OLMADAN

30mm

40 mm

55 mm

50 mm

60 mm

75 mm

80 mm

90 mm

100 mm

120 mm

140 mm

*Ek mevcut dudak boyutlari

D SERI

P004

P005

P0O10

P015

P020

P025

P030

P040

P0O50
P070

P085

P120

P200
P300

P400

E

KONUM
SAG

SOL

CR

SAG KOSE

CL

SOL KOSE

N
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Teknik degerler ve fotograflar opsiyonel ekipmanlara gére degisiklikler gosterebilir.
Detayli bilgi icin Marubeni Dagitim ve Servis A.S. ile irtibata gecebilirsiniz.

Marubeni Dagitim ve Servis A.S. Urlin ve hizmet &6zelliklerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.

USTERI ILETi$IM HATTI  Www .komatsu.com.tr

(-\M iletisim@marubeni-tr.com

WhatsApp hatti: 05630 918 0 846
0850 480 1 846 n u m komatsuturkiye
'

Marubeni KOMATSU



